
معاون طرح و توسعه فولاد مبارکه، در 
پی انجام موفقیت آمیز عملیات نوسازی 
خط تاندم مداوم نورد ســرد این شرکت 
در مصاحبــه بــا خبرنگار فــولاد گفت: 
کســب این موفقیت بزرگ را به مدیریت 
و همکاران شرکت و همه دست اندرکاران 
و عوامل اجرایی و پشتیبانی و همچنین 
ذی نفعان فولاد مبارکه تبریک می گویم 
و از حمایت های بی دریغ مدیرعامل فولاد 
مبارکه به عنوان حامــی پروژه که تمامی 
ریســک های موجود برای انجام این کار 
بزرگ را پذیرفتند قدردانی می کنم. به واقع 
اگر این حمایت ها و پشتیبانی ها نبود، این 
پروژه که قرار بود سال ها قبل انجام شود 
امروز نیز وارد فاز اجرا نمی شد و عملیاتی 

نمی گردید.
احمد یوسف زاده، در تشریح چگونگی 
اجرای این کار گفت: در انجام این پروژه، 
مهم ترین نکته تعیین حدود ریسک های 
داخلی و بیرونــی بود؛ زیــرا گاهی باید 
فعالیت هایی برگشت نا پذیر انجام می شد؛ 
بنابراین لازم بود تمامی زوایای انجام آن در 
نظر گرفته شود. نکته حائز اهمیت دیگر 
به کارگرفتن تمامی تجارب ســال های 
قبل در پروژه های مشابه بود؛ ازاین رو در 
سازماندهی و برنامه ریزی انجام این پروژه، 
تلاش شد تا اولاً از پیمانکاران باتجربه ای 
اســتفاده کنیم که پیش ازاین نیز به طور 
مکرر در پروژه های مشــابه ایفای نقش 
کرده بودند؛ ازاین رو شرکت های ایریسا و 
تامکار برای اجرای این پروژه بزرگ در نظر 

گرفته شدند.
یوسف زاده افزود: پس از آن فازبندی و 
تقسیم کارها به نحوی انجام شد که تجارب 
هر فاز از پروژه به فاز بعدی منتقل شود و 
مرحله به مرحله ریســک ها کاهش یابد. 
از ســویی، مدیریت چندوجهی منسجم 
پروژه به نحــوی انجام گرفــت که میان 
واحدهای مؤثر در پروژه، نظیر توســعه و 
بهره بردار، هماهنگی کامل و مطلوب وجود 
داشته باشد. در نهایت این چنین شد که با 
شهامت، جسارت، تدبیر، خودباوری و اتکا 
به دانش بومی، این پروژه عظیم با موفقیت 
انجام و خط تولید در زمان مقرر با کیفیت 

مطلوب به بهره بردار تحویل شد.
معاون طرح و توســعه فولاد مبارکه 
در خاتمه از مدیرعامل، معاونان و تمامی 
مدیــران و کارکنــان فــولاد مبارکه در 
بخش های توسعه، بهره برداری، تعمیرات، 
خدمات فنی و پشــتیبانی و شرکت های 
پیمانکار حاضــر در پروژه کــه از ابتدا تا 
انتهای پروژه به انجام هرچه بهتر این پروژه 

یاری رساندند، تشکر و قدردانی کرد.

مدیــر ناحیه نورد ســرد فولاد 
مبارکه: بهزاد بهادرانی، مدیر ناحیه نورد 
ســرد فولاد مبارکه، در این زمینه گفت: 
خط تاندم میل مداوم به عنوان مهم ترین 
خط نورد ســرد پنج قفســه ای کشور و 
اصلی تریــن تأمین کننده نیــاز صنایع 
خودروسازی و لوازم خانگی و ساختمانی، 
نقش استراتژیکی در صنعت فولاد کشور 

ایفا می کند و همین ملاحظات باعث شد 
در طی سالیان گذشته انجام به روزرسانی 
در این واحد با وجود ریسک های فراوان به 

تعویق افتد.
وی با اشــاره به انجــام موفقیت آمیز 
فاز اول به روزرســانی بخش هــای برق و 
اتوماسیون این خط استراتژیک در سال 
گذشــته گفت: اعتماد مدیریت ارشــد 
سازمان به تیم حاضر منجر به صدور مجوز 
برای نوســازی اساسی سیســتم اعمال 
نیروی نورد قفسه ها شد که این مرحله نیز 
به یاری خداوند و با اتکا به دانش نیروهای 
متخصص شرکت و پیمانکاران داخلی با 

کسب نتایج مطلوب به اتمام رسید.

مدیر محصولات ســرد: محسن 
استکی، مدیر محصولات سرد نیز ضمن 
ابراز خرســندی از موفقیت کسب شده 
افزود: واحد تاندم میل به عنوان بزرگ ترین 
تولیدکننده ورق خام ســرد در کشــور 
نقش بســزایی در تأمین ورق موردنیاز 
صنایع پایین دست ازجمله خودروسازها و 
تولیدکنندگان لوازم خانگی دارد. باتوجه به 
انتظار بالای مشتریان در خصوص تحویل 
به موقع سفارش ها و کیفیت مورد انتظار 
این صنایع، همواره یکــی از اصلی ترین 
چالش ها پاسخ به نیاز مشتریان ورق سرد 

فولاد مبارکه بوده است.
وی تصریــح کــرد: قدیمــی بودن 
تکنولوژی خط که مربوط به دهه 70 بوده، 
مستهلک بودن و خارج از رده تولید بودن 
تجهیزات و کمبود قطعات یدکی از الزامات 
انجام ریومپ در خط تاندم میل بوده است.

مدیر محصولات سرد افزود: باتوجه به 
حساســیت خط از طرف مدیریت ارشد 
شــرکت حداکثر مجــوز دو هفته توقف 
پیوســته صادر گردید و مقرر شد حجم 
کار مشخصی در این دو هفته انجام شود 
که باتوجه به پیچیدگی و فشــردگی در 
نــگاه اول غیرممکن به نظر می رســید؛ 
اما خوشــبختانه با برنامه ریزی دقیق و 
تصمیم های جمعی درست قبل از اجرای 
پروژه و در طول اجرا، این پروژه در موعد 

مقرر با بهترین کیفیت به پایان رسید.
اســتکی، شــجاعت در اتخاذ چنین 
تصمیمی را شــرط لازم شروع این پروژه 
دانســت و گفت: کار منســجم تیمی در 
گروه های مختلف فولاد مبارکه اعم از واحد 
تاندم میل، توســعه نورد سرد و همکاری 
شرکت ایریسا و پیمانکاران درگیر از دیگر 
عوامل مؤثر در اجــرای موفقیت آمیز این 

پروژه بوده است.
وی خاطرنشان کرد: در کنار انجام این 
پروژه، پروژه های دیگری نیز انجام گرفت 
و تعهد تولید هم به طور کامل اجرا شد. در 
کنار تولید، قبل از شــروع پروژه، توقفات 
مقطعــی و چندســاعته در اختیار گروه 
اجرایی قرار داده شد تا ریسک های پروژه 

آشکار شود و بهتر مدیریت گردد.

رئیس واحــد تاندم میل: رئیس 
واحد تاندم میل در خصوص به روزرسانی 

انجام شده در حوزه اعمال نیروی قفسه ها 
افزود: با توجه بــه محدودیت زمان توقف 
و جهت تداوم تولید از اوایل ســال جاری 
و در زمــان فعالیت خــط تاندم میل و در 
شات دان های ماهانه با ریسک های فروان، 
پروژه مذکور آغــاز و مــواردی از قبیل 
مسیرسازی های هیدرولیک و برق تا قبل 

از شروع توقف انجام شد.
مرتضــی اکبری فعالیت هــای گروه 
برق و اتوماســیون را به میــزان 3 هزار و 
500 نفرســاعت اعلام و اضافــه کرد: از 
مهم ترین فعالیت های این گروه می توان به 
تعویض دو عدد تابلوی MCC خط اشاره 
کرد که این فعالیــت یکی از فعالیت های 
برنامه ریزی شده تعمیرات اساسی تاندم 
بوده اســت. همچنین اجرای تعمیرات 
اساســی موتورهای اصلی نورد به میزان 
750 نفرســاعت و اجرای استانداردهای 
سالانه مربوط به گروه های مختلف کاری 

به نحو مطلوبی انجام پذیرفت.
وی از حــدود 16 هزارنفــر ســاعت 
فعالیــت برنامه ریزی به میــزان 7 هزار 
نفر ســاعت در فعالیت مربــوط به گروه 
مکانیک و هیدرولیک خبــر داد و گفت: 
از مهم ترین فعالیت ایــن گروه تعویض 
مجموعه لوپ کار بالا، اصلاح ریل کویل 
کار ورودی، اجــرای اســتاندارد بر روی 
تجهیزات خروجی واحد بوده است که با 
توجه به حساسیت تولید و زمان بر بودن 
این دو فعالیــت، پس از چندین ســال 
صورت گرفت. همچنین انجــام 6 هزار 
نفر ساعت استانداردهای سالانه نظافت 
صنعتی توسط شرکت ضیافت سبز به ویژه 
در نقاط غیرقابل دسترس، ازجمله تخلیه 
پیت چهار تاندم میل بود که از بدو تأسیس 
تا کنون برای اولین بــار صورت پذیرفت 
و تأثیر بســزایی در بهبود استانداردهای 
زیســت محیطی فولاد مبارکــه خواهد 

داشت.
 به گفته رئیــس واحــد تاندم میل، 
انجام عملیات فلشــینگ سیستم های 
خنک کاری نورد واحد، بــرای اولین  بار 
به روش دوفــازی و تعویض و ســاخت 
امولسیون جدید به میزان 800 نفرساعت 
ازجمله فعالیت های انجام شــده در گروه 
تولید واحد است. همچنین انجام پروژه 
رنگ آمیزی و زیباســازی بدنــه اصلی 
قفســه های نــورد و لــوپ ورودی خط 
تاندم میل ازجمله فعالیت های انجام شده 

در این توقف است.
مرتضی اکبــری با بیــان اینکه قطعاً 
تعهد به زمان و انجــام کار ایمن ازجمله 
اساسی ترین ارکان انجام این پروژه بود و 
منجر به اجرای هرچه بهتر آن گردید افزود: 
باتوجه به حجم عظیم درخواست کارها، 
محدودیت زمانــی و تداخل کاری اغلب 
فعالیت ها، با رعایت استانداردهای ایمنی، 
نظارت کامل واحد HSE مرکز ناحیه نورد 
سرد، شات دان سالانه شهریورماه 1403 
بدون حادثه فردی و تجهیزاتی با موفقیت 

به پایان رسید.
وی در خاتمه سخنان خود از حمایت 

معاونت هــای بهره بــرداری، طــرح و 
توسعه، مدیران ارشد تولید و پشتیبانی، 
مدیریــت ناحیه نورد ســرد و از زحمات 
کلیه گروه های تعمیراتی شــامل گروه 
تعمیرات واحد تاندم میل، همکاران تولید 
واحد تاندم میل، دفتر فنــی تعمیرات و 
تولید ناحیه نورد سرد، تعمیرات مرکزی 
برق و مکانیک، تعمیرگاه مرکزی )کارگاه 
برق، مکانیک و اســکلت فلــزی(، گروه 
نظافت صنعتی )شــرکت ضیافت سبز(، 
شــرکت ایریســا، تامکار، واحد خدمات 
رفاهی، ســایر پیمانکاران درگیر، بابت 
انجــام موفقیت آمیــز به روزرســانی 
سیستم اعمال نیرو و شــات دان سالانه 
 واحــد تاندم میــل، صمیمانه تشــکر و 

قدردانی کرد.

سرپرســت تعمیــرات برق، 
اتوماســیون و ابزار دقیق خطوط 
نورد: ایمان دوستی اسفرجانی سرپرست 
تعمیرات برق، اتوماســیون و ابزار دقیق 
خطوط نورد بــا اعلام رضایــت از روند 
فعالیت ها و به روزرســانی تجهیزات در 
قسمت برق و اتوماســیون گفت: یکی از 
مهم ترین فعالیت های انجام شده در حوزه 
برق و اتوماسیون تعویض قسمت کنترل 
درایوهای موتورهای تنشــن ریل خط 

تاندم میل بوده که برای اولین بار باتکیه بر 
توان داخلی با موفقیت انجام  شــده و در 
حال بهره برداری است. همچنین تعویض 
کلیه کانال های هواساز اتاق برق و تعویض 
ســقف کاذب و به روزرســانی سیستم 
روشــنایی اتاق برق ازجمله فعالیت های 
انجام شده در این توقف بوده که با همکاری 
و مساعدت واحد تعمیرات مرکزی صورت 

گرفته است.

سرپرســت تعمیرات تاندم میل 
مداوم: محمدمهدی احمدی سرپرست 
تعمیرات تاندم میل مــداوم در خصوص 
نحوه انجام پروژه افــزود: در مدت انجام 
ریومپ تاندم فعالیت هایی که سال ها به 
دلیل زمان بر بودن و عــدم امکان توقف 
خط قابل انجام نبود به حول و قوه الهی با 
موفقیت و باکیفیت مناسب انجام گردید. 
ازجمله مهم ترین آن ها می توان به تعویض 
گاری لوپ شماره 2، اصلاح سقف تنشن 
خروجی در اویل سلار تاندم در عمق11-، 
اصلاح و ترمیم دیواره سازه بتنی کویل کار 

ورودی، اصلاح و تعمیرات اساسی بررسی 
اپندر خروجی، سرویس اساسی و دمونتاژ 
و مونتاژ اسکرودان های پایینی قفسه ها 
اشاره کرد که این فعالیت ها در قالب 7 هزار 
نفرساعت درخواســت کار و استاندارد، 

برنامه ریزی و انجام شد.

محســن اختری، مدیر اجرای 
پروژه هــای نورد ســرد: باتوجه به 
مشــکلات مربوط به سیستم اعمال نیرو 
)سِرمِس( تاندم پنج قفســه ای ازجمله 
تأمین قطعات یدکی و زمان های طولانی 
جهت تعمیــرات آن، پــروژه ای جهت 
نوسازی سیستم مکانیک، اتوماسیون و 
برق واحد تاندم پنج قفســه ای نورد سرد 
تعریف گردیــد. اجرای پروژه مســتلزم 
بررسی وضعیت موجود توسط تیم های 
تخصصــی و طراحــی سیســتم جدید 
باتوجه بــه روش های بروز اعمــال نیرو 
بود. شــرکت ایریســا به عنوان پیمانکار 
اصلی پروژه، علاوه بر همکاری کارکنان 
متخصص خود، جهت  بخش اتوماسیون 
و راه اندازی از مشــارکت شــرکت طرف 
قرارداد جهت طراحی و ساخت تجهیزات، 
شرکت تامکار جهت دمونتاژ و مونتاژ بخش 
مکانیک و هیدرولیک و شــرکت نصب 
کاویان جهت انجــام فعالیت های برقی 

استفاده کرد. همچنین پروژه دیگری برای 
بهینه سازی سیســتم کنترل درایوهای 
واحد تاندم میل تعریف شــده اســت که 
در این توقف سیســتم کنترل مربوط به 

تنِشن های 1 و 2 اجرا گردید.

مســعود ضیائی، رئیس اجرای 
پروژه های نورد ســرد: خــط تاندم 
پنج قفســه ای در تاریخ 21 شهریورماه 
متوقف و در تاریخ 5 مهرمــاه راه اندازی 
شد. در این عملیات، سیستم اعمال فشار 
قفسه ها که توســط بلوک های سِرمِس 
و اسکرودان انجام می شــد با کپسول ها 
لانگ اســتروک تعویــض و برنامه های 
PLC مربوطه اصلاح گردید. پمپ های 
هیدرواستاتیک قدیمی L4 نیز دمونتاژ 
و ضمن اصــلاح پایه ها و تغذیــه برق با 
پمپ های جدید تعویض گردید. همچنین 
در بخش بــرق، تابلوهــای MCC6 و 
MCC7 دمونتاژ گردیده و ضمن حذف 
MCC7 تابلوی MCC6 جدید نصب 

گردید.

حمیدرضا نصیری، کارشــناس 
اجرای پروژه های نورد سرد: باتوجه به 
قدیمی و از رده  خارج بــودن تابلوهای 
MCC خط تاندم پنج قفســه ای و عدم 
امکان تأمین قطعات یدکی و همچنین 
وجود کابل هــای بلااســتفاده به دلیل 
تغییر طرح هــا در خط و بهینه ســازی 
چیدمــان فیدرهــای MCC، تابلوها 
تعویض و تابلوهای جدید ساخته و نصب 
گردید. در قســمت برنامه نویســی نیز 
باتوجه به اینکه سیســتم اعمال نیرو به 
ورق جهت انجام پروســه نورد از حالت 
برقی به حالت هیدرولیکی تغییر یافته 
بود، باید تنظیمات قفسه ها به روزرسانی 
می گردید که خوشــبختانه ایــن امر با 

موفقیت انجام شد.

محمــد ســلطان محمدی، 
کارشناس اجرای پروژه های نورد 
ســرد: فعالیت های مربوط به تعویض 
سیستم سِرِمس و اسکرودان با سیستم 
لانگ استروک های جدید، قبل از توقف 
خط شــروع شــد. برخی لوله کشی ها 
همراه با نصب ساپورت در شرایط تولید 
خط با ایجاد شــرایط ایمن طی جلسات 
و گذرانــدن آموزش های لازم توســط 
نیروهــای پیمانکار، انجــام گردید. در 
توقف 15روزه ضمن دمونتاژ بلوک های 
ســرمس و اســکرودان، کپسول های 
لانگ استوک و ولو اســتندهای مربوط 
به قفســه ها، نصب و عملیات لوله کشی 
و فلاشــینگ تکمیل گردید. همچنین 
کارت های قدیمی کنترل درایو تنشــن 
خروجی به همراه کلیه سیم کشــی ها و 
ترمینال ها در داخــل تابلوهای موجود 
دمونتــاژ و ضمن مونتاژ و سیم کشــی 
جدید در تابلوها، تنشن های خروجی با 
 کارت های کنترل درایو جدید راه اندازی 

گردید.

حمید رضا حجازی، مدیر پروژه 
شرکت تامکار: این پروژه شامل دمونتاژ 
اسکرودان ها و بلوک های سِرمِس قدیمی 
و تعویض پمپ های هیدرواســتاتیک 
L4 بــه وزن حــدود 250 تــن و نصب 
کپســول های لانگ اســتروک به وزن 
حدود 120 تن بوده که جهت راه اندازی 
سیســتم جدید در حدود 13 هزار اینچ 
قطر لوله کشی سیستم های هیدرولیک، 
نصب 5 عدد ولو استند، منیفولد سیستم 
 L4 و پمپ های هیدرواســتاتیک H4
انجام شــد. باتوجه به حساســیت این 
سیستم و سرو ولوهای مربوطه عملیات 
فلاشینگ و ناس گیری )ذرات معلق در 
سیســتم هیدرولیک(تا 4 انجام گردید. 
جهت تانک های جدید در حدود 6 هزار 
500 لیتر روغن شارژ گردید. گفتنی است 
باتوجه به فرسوده بودن سیستم قدیمی، 
دمونتاژ آن با مشکلات عدیده مواجه شد 
که با همکاری واحد اجــرای پروژه های 
نورد سرد و بهره بردار، تجهیزات به سختی 

دمونتاژ گردید.

هومان صدیقــی، مدیر پروژه 
شرکت ایریســا: در توقــف 15روزه 
به دلیل تغییر عملکرد سیســتم، نحوه 
کنترل نیرو و گــپ برنامه های مربوطه 
بازنویسی و سیســتم مجدداً راه اندازی 
گردیــد. همچنین تغییر فشــار روغن 
هیدرولیک در سیستم H4 و L4 منجر 
به تغییر ســایز موتورهــا، پمپ ها و در 
نتیجه تابلوهای MCC شد. ضمناً بخش 
کنترل درایوهای موتورهای تنشن های 1 
و 2 نوسازی و دیجیتال گردید که در طی 
آن کلیه درایوهای مذکور امکان اتصال به 
شبکه و مانیتور کردن در اتاق دیسپاچری 

را خواهند داشت.
در طی ایــن توقف که بــا همکاری 
شرکت ایریسا انجام شد، دو شرکت تامکار 
و نصب کاویان در بخش های مکانیک و 
هیدرولیک و برق مشارکت فعال داشتند 
که در مجموع بالغ بر 200 نفر کارشناس، 
تکنسین و نیروی فنی در دو شیفت 12 
ساعته فعالیت داشــتند. گفتنی است 
تمامی عملیات مربوط به طراحی، نصب 
و اجرای بخش های برق و اتوماســیون 
توسط کارشناسان داخلی شرکت ایریسا 
و اجرای بخش مکانیــک و هیدرولیک 
 توســط نیروهــای شــرکت تامــکار 

انجام شد.

معاون طرح و توسعه فولاد مبارکه تشریح کرد:

رمز‌موفقیت‌‌نوسازی‌خط‌تاندم‌پنج‌قفسه‌ای
سرپرست معاونت بهره برداری 

شرکت فولاد هرمزگان:
رکوردشکنی احیا مستقیم همراه با کاهش 

نرخ مصرف 13درصدی برق محقق شد
سرپرست معاونت بهره برداری شــرکت فولاد هرمزگان 
گفت: واحد احیا مستقیم فولاد هرمزگان طی 6ماهه نخست 
امسال موفق شــد علاوه بر رکوردشکنی با تولید بیش از 993 
هزار تن آهن اســفنجی، نرخ مصرف آب به میزان 7.5 درصد، 
برق 13درصد و گاز به میزان 9 درصــد را به ازای تولید هر تن 
آهن اسفنجی نسبت به ســال های قبل کاهش دهد. مجید 
ابوعطیوی در گفت وگو با خبرنگار روابط عمومی با اشــاره به 
رکوردشکنی های واحد احیا مستقیم فولاد هرمزگان در سال 
جاری، بیان کرد: محدودیت های شدید برق در سال جاری از 
اوایل خرداد ماه موجب شد تا واحد فولادسازی نتواند به روند 
درخشان و بی سابقه خود در رکوردشکنی و افزایش تولید ادامه 
دهد. با این وجود واحد احیا مستقیم به فعالیت خود ادامه داد 
و رکوردهای بی نظیری را در تاریخ فولاد هرمزگان ثبت کرد. 
وی افزود: عملکرد 6 ماهه واحد احیا مســتقیم نشان می دهد 
در این مدت 993 هزار و 279 تن آهن اسفنجی تولید شد که 
بالاترین میزان ثبت شده این واحد در تاریخ فعالیت شرکت فولاد 
هرمزگان به شمار می رود. همچنین این میزان تولید 11 درصد 

معادل 100 هزار تن بیش از سال گذشته است.
اجرای پروژه های بهبود در راستای تولید حداکثری و 

رکوردشکنی
سرپرســت معاونت بهره برداری شرکت فولاد هرمزگان 
با بیان اینکه تدابیر اندیشیده شده و اجرای پروژه های بهبود 
متعدد به ثبت چنین عملکردی انجامید، خاطرنشان کرد: 
سال گذشته با اجرای سنگین ترین شات دان احیا مستقیم به 
ویژه تعویض نسوز مدول A پس از 14 سال، در کنار آن انجام 
عملیات تعمیرات گسترده، ضریب آماده به کاری تجهیزات 
این واحد را به طور قابل توجهــی افزایش دادیم به طوری که 
بلافاصله پس از پایان محدودیت گازی رکوردشکنی های واحد 

احیا مستقیم آغاز شد و تا پایان 6 ماه نخست ادامه یافته است.

کاهش نرخ مصارف همراه با ثبت رکورد اتفاق افتاد
ابوعطیوی در ادامه به کاهش مصارف انرژی و آب در فولاد 
هرمزگان اشاره کرد و گفت: خوشبختانه تدابیر اندیشیده 
شده و پروژه های بهبود علاوه بر ثبت رکورد، دستاوردهای 
متعددی را برای واحد احیا مستقیم به ارمغان آورد. به طوری 
که طی سه سال گذشته همواره شاهد کاهش نرخ مصارف 
آب، برق و گاز در واحد احیا مستقیم بوده ایم. وی ادامه داد: 
نرخ مصرف برق واحد احیا مســتقیم در سال های 1401 و 
1402 و 6 ماه نخست امسال به ترتیب 107، 106 و 92 کیلو 
وات ساعت به ازای تولید هر تن آهن اسفنجی بود و در این 
حوزه میزان مصرف نسبت به ســال قبل 13 درصد کاهش 
یافته اســت. همچنین نرخ مصرف آب در این واحد در سه 
سال اخیر به ترتیب به 1.2، 1.08 و 1.00 متر مکعب به ازای 
هر تن رسیده که در سال جاری شاهد کاهش 7.5 درصدی 
نرخ مصرف آب در واحد احیــا بوده ایم. به گفته ابوعطیوی، 
نرخ مصرف گاز طی سال های 1401 و 1402، همچنین 6 
ماه نخست امسال به این شکل بوده است که میزان مصرف 
به 285، 283 و 257 متر مکعب بــه ازای تولید هر تن آهن 
اسفنجی رسیده و به این ترتیب در سال جاری نرخ مصرف 
گاز طبیعی در مقایسه با سال گذشته بیش از 9 درصد کاهش 
یافته است. سرپرســت معاونت بهره برداری شرکت فولاد 
هرمزگان در پایان عنوان کرد: با توجه به اتمام محدودیت های 
برق در ماه های آینده و احتمال اعمــال محدودیت گاز در 
زمستان، تلاش ما در ادامه سال، تولید با حداکثر توان و بیش 
از ظرفیت اســمی برای جبران کاهش تولید فولادسازی و 

تحقق اهداف سازمانی خواهد بود.
    

معاون بهره برداری فولاد سنگان:
تولید گندله به پنج میلیون تن 

خواهد رسید

معاون بهره برداری شرکت صنایع معدنی فولاد سنگان 
خراسان، از دستیابی به تولید گندله به میزان ظرفیت اسمی 
این کارخانه تا پایان سال خبر داد.  سید علی شمسی نیا، در 
گفت وگوی اختصاصی با روابط عمومی گفت: شرکت فولاد 
ســنگان زیرمجموعه فولاد مبارکه است و دارای یک واحد 
گندله سازی با ظرفیت پنج میلیون تن و یک واحد کنسانتره 
با همین ظرفیت است.  وی افزود: امسال پیش بینی می کنیم 
که از مرز پنج میلیون تن گندله عبور کنیم. تاکنون در شش 
ماهه اول سال، دو میلیون و 750 هزار تن تولید گندله و دو 
میلیون و 150 هزار تن تولید کنسانتره داشته ایم.  شمسی 
نیا با اشاره به چالش های تأمین گاز و برق، تصریح کرد: اگر 
مشکلی پیش نیاید، ان شاءالله تولید گندله به پنج میلیون 
تن خواهد رسید. هدف گذاری ما این است که در طرح های 
توسعه شرکت، ظرفیت گندله سازی را از پنج میلیون تن به 
هفت و نیم میلیون تن در سال افزایش دهیم.  وی همچنین از 
احداث یک واحد کنسانتره سازی دو و نیم میلیون تنی خبر 
داد و اظهار امیدواری کرد این واحد نیز تا پایان سال 1404 
به بهره برداری برسد. معاون بهره برداری فولاد سنگان اعلام 
کرد: با افزایش ظرفیت و ایجاد پتانســیل تولید زمینه برای 
فروش بیشتر فراهم خواهد شد که بر میزان سودآوری شرکت 
نیز تاثیر مثبت خواهد داشــت، ضمن اینکه زمینه اشتغال 
مناسبی را نیز فراهم می آورد.  سید علی شمسی نیا در پایان با 
اشاره به اهمیت تأمین قطعات و تجهیزات برای حفظ کیفیت 
تولید، گفت: تأمین به موقع قطعات، کیفیت تولید را تحت 
تأثیر قرار می دهد و با توجه به برنامه ریزی صورت گرفته تا 
پایان ســال، زمانهای تعمیرات دوره ای را با زمان خاموشی 

ناشی از کمبود انرژی منطبق نمودیم.
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اخبار فولاد

معاون فروش و بازاریابی فولاد مبارکه با ارائه گزارش از عملکرد 
فولاد مبارکه طی شش ماه نخست سال جاری، تصریح کرد: این 
شــرکت همواره با تأمین همه جانبه مواد اولیه موردنیاز صنایع 

مختلف از صنایع پایین دستی خود حمایت کرده است.
به گفته رضا حیدری ، فــولاد مبارکه از ابتدا ســال تا پایان 
شهریورماه 68 مرتبه محصولات خود را در بورس کالا عرضه کرد 
تا مشتریان در یک فضای شفاف و برابر، جهت خرید محصولات 
موردنیاز خود اقدام کنند. این در حالی است که در همین راستا 
برای صنایع استراتژیک مانند نوردکاران، خودروسازان و صنعت 

لوازم خانگی عرضه های اختصاصی صورت گرفت.
وی با بیان اینکه از مجموع سفارش های ثبت شده برای بازار 
داخل 82 درصد آن در بورس کالا انجام شده، خاطرنشان کرد: این 

مقدار در مدت مشابه سال گذشته 75 درصد بوده که نشان دهنده 
عزم راسخ فولاد مبارکه در جهت عرضه های منظم بورس کالا و 

تأمین نیاز مشتریان خود است.
معاون فروش و بازاریابی فولاد مبارکه اظهار داشت: طی این 
مدت بیشتر از 4.1 میلیون تن انواع محصولات در بازار داخل به 
مشتریان تحویل شد که هم نسبت به مدت مشابه سال گذشته 

4درصد و هم نسبت به برنامه سال جاری 2درصد رشد داشت.
وی با تأکید بر اهمیت صادرات و حضور فعــال در بازارهای 
بین المللی خاطرنشان کرد: صادرات محصولات شرکت با 340 
هزار تن نســبت به برنامه، رشــد 17 درصدی را نشان می دهد؛ 
به نحوی که درمجموع میــزان تحویل محصول بــه بازارهای 
داخل و صادرات بــا بیش از 4.44میلیون تن نســبت به برنامه 

پیش بینی شده 3درصد افزایش داشته است.
حیدری گفت: نکتــه قابل توجه این اســت کــه از ابتدای 
بهره برداری شــرکت تا کنون میزان عرضه محصولات شرکت 
در بازارهای داخل و صادراتی به مــرز 150 میلیون تن تحویل 

نزدیک شده است.

معاون فروش و بازاریابی فولاد مبارکه با تشریح وضعیت بازارهای جهانی و داخلی فولاد:

شش ماهه نخست سال  را به سختی ولی با موفقیت پشت سر گذاشتیم

گزارش


