
با تلاش کارگروهی متشکل از کارشناسان تولید، 
تعمیرات، کنترل کیفی و دفاتــر فنی بخش های 
یادشده، در تیرماه سال 1404، بازده کمّی )وزنی( 
واحد تاندم مداوم نورد ســرد فولاد مبارکه به عدد 
99.57 و بازده کیفی به عدد 99.19 افزایش یافت 

که در 7 سال گذشته بی سابقه بوده است.
مدیر ناحیه نورد سرد فولاد مبارکه، ضمن اعلام 
این خبر افزود: خط تاندم میل به عنوان مهم ترین 
خط  نورد سرد کشور و اصلی ترین تأمین کننده نیاز 
صنایع پایین دستی نقشی مهم و حیاتی در صنعت 

فولاد ایفا می کند.
محسن استکی گفت: باتوجه به شرایط تحریم، 
خط تاندم نورد ســرد فولاد مبارکه پاســخ گو و 
تأمین کننده نیاز گریدهای خاص و با ســختی و 
آنالیز بیشــتر و پیچیده تری اســت که در برخی 
صنایع راهبردی و اســتراتژیک ازجمله در تولید 
خودروهای جدید منطبق با پلتفرم های به روزتر 

کاربرد دارد.
وی ضمن ابراز خرســندی از کسب این رکورد 
افزود: دســت یابی به این موفقیــت حاصل یک 
برنامه ریزی ده ماهه بوده است. ابتدا کارگروه های 
کارشناسی جداگانه شامل همه رده های مرتبط 
درگیر تشــکیل و پس از آن، گلوگاه ها مشخص و 
با تحلیل چالش ها، راهکارهای مختلف ارائه شد. 
در ادامه، جمع بندی و خروجی کارِ کارشناســی 
برای رســیدن به بهترین و ثمربخش ترین طرح 
به منظور پیشــرفت در شــاخص های فرایندی، 
پروژه هــای مختلفــی در جهت افزایــش بازده 
کیفی تعریف شد. همچنین تیم فنی و سرپرستی 
واحد تاندم میل در کنار تمرکز بر مسائل مختلف، 
توانستند در خصوص شــاخص های فرایندی و 
فنی ازجمله بازده کمی و کیفــی، علاوه بر حفظ 
شــرایط، باهمت مضاعف و با طراحــی و تعریف 
برنامه عملیاتی و زمان بندی اقدامات کارشناسی و 
اجرایی، پروژه های تعریف شده را به نتیجه برسانند 
و رکوردهای بی نظیری در شــاخص بازده کمی و 

بازده کیفی در چهارماهه اول 1404 را رقم بزنند.
در پی کسب این موفقیت ارزشمند برخی از رؤسا، 

سرپرستان و کارشناسان مرتبط چنین گفتند:
 

تحت کنترل قرار دادن پنج عیب اول 
واحد تاندم در بازه زمانی یک ساله

 مرتضی اکبری، رئیس واحد تاندم میل 
نورد سرد فولاد مبارکه: ابتدا پنج عیب اول واحد 
تاندم میل در بازه زمانی یک ساله تحت کنترل قرار 
گرفت و متناسب با هر عیب و اولویت تناژ و اهمیت 
در سبد محصولات ویژه، ابتدا جلسات فنی با حضور 
تیم کارشناسی تولید، تعمیرات، دفاتر فنی تولید 
و تعمیرات برگــزار و عوامل ایجــاد عیوب کیفی 
به صورت تخصصی کارشناســی شــد. در نهایت 
برای رفع آن ها اقدامات اصلاحی تعریف و در پایان 

با تعریف اقدامات لازم بــرای گروه های مختلف، 
گام های اجرایی پروژه آغاز شد.

نقطه قوت این دســتاورد، پیگیــری در اجرا و 
واکاوی نتایــج در هر مرحله بــود. در این فرایند 
ماه به ماه شاهد نتایج قابل قبول و روبه رشد بودیم 
و در نهایــت در تیرماه 1404 بــازده کیفی واحد 
تاندم میل به عدد 99.19 رســید که در 7 ســال 

گذشته بی سابقه بوده است.
موفقیت دیگر ثبت رکورد 99.57 در بخش بازده 
وزنی خط تاندم در تیرماه سال جاری بوده است. در 
خصوص برنامه ها و اقداماتی که منجر به ثبت این 
موفقیت شد باید گفت: با توجه به تأکید مدیریت 
ارشد ســازمان در موضوع کاهش هزینه و تولید با 
کمترین میزان قراضه، از آذرماه 1403 با برنامه مدون 
در بخش های مختلف، اقدامات لازم تعریف و مراحل 

اجرایی آن ها به صورت پی درپی آغاز شده بود.

کاهش میزان پارگی ورق از 3.8 
در 1000 کیلومتر تولید به 1.6 در خرداد 

همسان سازی درایو موتورهای اصلی، گام به گام 
با پایش نتایج اقدام، بلافاصله پس از هر اقدام، یکی 
از مهم ترین اقدامات در این زمینه بوده و با تلاش 
جمعی همکاران مرتبط در پــروژه، میزان پارگی 
ورق از عــدد 3.8 در 1000 کیلومتر تولید به 1.6 

پارگی در خرداد 1404 کاهش یافت.
در ادامه، با تدوین جدول شامل متغیرهای عرض، 
ضخامت، ریداکشن و گرید در خصوص تعداد و میزان 

کات ابتدا و انتهای کلاف برای آماده سازی کلاف در 
ورودی در بازه زمانی چهار ماه و در مراحل مختلف 
و همچنین با بررسی و تحلیل پارگی های محدوده 
جوش کلاف ها، قرض گیری در ورودی خط به میزان 

چشمگیری کاهش پیدا کرد.

جلوگیری از تبدیل 1000 تن محصول
 به ضایعات در هر ماه

در مجموع اقدامات ذکرشده، بازده وزنی که در 
سه ماهه پایانی سال 1403 به میزان 98.79 بود در 
سه ماه ابتدایی سال 1404 به 99.16 و در تیرماه 

ســال جاری به رکــورد 99.57 افزایش یافت که 
بهبود حدود 0.8 درصدی داشته و با در نظر گرفتن 
برنامه 124 هزار تنی برای هر ماه، از تبدیل شدن 
حدود 1000 تن محصول به ضایعات در هر ماه در 
خط تاندم میل جلوگیری شده و ارزش افزوده بسیار 

خوبی برای شرکت به همراه داشته است.
 

رسیدن به بالاترین سطح کیفی محصول 
نسبت به سال های گذشته

 محمدرضا نصر، رئیس کنترل کیفی ناحیه 
نورد سرد: خط تاندم میــل در چهار ماه نخست 
سال 1404 در زمینه بهبود مستمر شاخص بازده 
کیفی، عملکردی ویژه دست  یافته است. بررسی 
آمارهای کیفی نشان می دهد بازده کیفی این خط 
در فروردین و اردیبهشــت 98.71 درصد بوده و با 
رشدی مناسب در خردادماه به عدد 98.89 رسیده 
است. این روند روبه رشد در تیرماه نیز ادامه یافته 
و با ثبت عدد 99.19 به بالاترین ســطح خود طی 

سال های گذشته رسیده است.
این دســتاورد حاصل تلاش بی وقفه کارکنان 
واحدهای تولیــد، کنترل کیفیــت، نگهداری و 
تعمیرات و سایر بخش های پشتیبانی است. تمرکز 
بر بهبود فرایندها، ارتقای سطح دانش فنی و تعهد به 
کیفیت، نقش مؤثری در تحقق این موفقیت داشته 
و امیدواریم با تداوم این مسیر روبه رشد، در ماه های 
پیشِ رو نیز شاهد دست یابی به رکوردهای بهتر در 

حوزه کیفیت خواهیم بود.

کاهش 76 درصدی تعداد پارگی  لحظه شروع
ایمان دوستی، سرپرست تعمیرات برق 
و اتوماسیون و ابزار دقیق واحد تاندم میل: 
یکــی از مشــکلات حــاد در واحــد تاندم میل 
پارگی های لحظه شــروع حرکت است که علاوه 
بر توقف خــط، انجام فعالیت های با ریســک بالا 
مثل بیرون آوردن تکه های ورق از داخل قفســه 
و خرابی غلتک های پشــتیبان و کاری در کلافی 
که دچار پارگی در قفســه ها می شــد، افت بازده 
 وزنی به دلیل گرفتن قراضه تا حــدود 3 تن را به 

همراه داشت.

ازجملــه مهم ترین علل پارگی لحظه شــروع 
حرکت در قفسه ها، تنظیمات درایوهای موتورهای 
اصلی اســت که باعث می شود قفســه های نورد 
هم زمان شروع به حرکت نکنند و ورق به علت اعمال 
تنش و افزایش کشش دچار پارگی شود. برای حل 
این مشکل از ســال 1402 تعویض و به روزرسانی 
قســمت کنترل درایوهای اصلی در برنامه گروه 
تعمیرات برق و اتوماسیون و ابزار دقیق واحد قرار 
گرفت. در ابتدا نــوع و مدل درایوها در جلســات 
مجموعه کارشناسی واحد مورد بررسی قرار گرفت 
و نهایی شد و در سال 1403 پروژه تعویض قسمت 
کنترلی درایوهای موتورهای اصلی نورد انجام شد. 
با راه اندازی خط، مرحله بعدی که تنظیمات نهایی 
درایوها بود از آذرماه شــروع و با برنامه ریزی انجام 
گرفت. سرانجام با تدوین جدول زمان بندی با حضور 
گروه کارشناسی مربوطه و هماهنگی با واحد تولید 
به منظور به حداقل رساندن توقفات در گام تست و 
آزمون درایوها در طی چنــد ماه، پروژه با موفقیت 
صورت پذیرفت؛ به نحوی که نسبت به ابتدای کار 
در تیرماه سال جاری، تعداد پارگی لحظه شروع به 

میزان 76 درصد کاهش یافت.
 

افزایش ظرفیت مفید لوپ 
تا میزان 45 درصد

محمدمهدی احمدی، سرپرست تعمیرات 
مکانیک و هیدرولیک واحــد تاندم میل: 
در شــاخص بازده کیفی و کمی واحد، متناسب با 
بررسی های کارشناسی انجام شــده و شناسایی 
گلوگاه های خط در زمینه ایرادهای سخت افزاری 
و تجهیزاتی، اقدامات لازم جهت رفع مشــکلات 
موجود که باعث افت بازده کمّی و کیفی می شد، 
پروژه های فنی و کارشناسی متعددی تعریف و در 

بازه زمانی 15 ماه اجرا شد.
ازجمله موارد مهمی که باعث افت بازده کمّی 
می شد یک دست کشیدن ورق در لوپ های ورودی 
به خصوص در عرض های بالاتر از 1400 میلی متر 
بود که شرح پروژه های انجام شده در این خصوص 
عبارت اند از: 1- تعویض سازه گاری لوپ؛ 2- اصلاح 
بازوهــای نگه دارنــده ورق؛ 3- افزایش ظرفیت 
اســتیرینگ های لوپ به نحوی که توانایی سنتر 

کردن ورق به صورت چشم گیری افزایش یافت.
با اتمام پروژه های ذکرشده که برخی از آن ها با 
ریسک های بالایی نیز همراه بود، توانستیم ظرفیت 
مفید لوپ را تا میزان 45 درصد در هریک از لوپ ها 
در عرض های بالا افزایش دهیــم. همچنین آمار 
یک دست کشیدن و خرابی ورق در لوپ به میزان 
قابل توجهی کاهش یافت و به تبع آن شاهد کاهش 
تولید قراضه به دلیل رد کردن خرابی از قفسه های 

به صورت لانگستروگ باز بودیم.
در شاخص بازده کیفی، عیب 302 زنگ زدگی 
امولسیون مهم ترین عیبی بود که از زمان راه اندازی 

همــواره گریبانگیر واحد بــوده و به رغم اقدامات 
متعددی که در این سال ها برای رفع آن تعریف و 
انجام شده بود، این چالش همچنان باقی مانده بود.

باتوجه به اهمیــت کیفیــت ورق، به خصوص 
در محصــولات ویــژه، پروژه هــای ویــژه و 
کارشناسی شده ای برای حل موضوع تعریف و اجرا 
شــد که اولین آن در مهر 1402 آغاز شد و آخرین 
اقدامات تعریف شده در آذر 1403 به سرانجام رسید.

برخــی از فعالیت های انجام شــده به منظور 
کاهش قابل توجه عیب عبارت انــد از: طراحی و 
ساخت و نصب ولو استندهای جدید هوای فشرده، 
اصلاحیه اســتریپر غلتک های کاری قفســه 5، 
محاســبه و طراحی زوایای همپوشانی نازل های 
دمنده، طراحی و ســاخت دمنده در خروجی بعد 
از قفسه 5 و اصلاح هوپر و تقویت مکش مکنده ها و 

صفحات بین قفسه ای.
 

تدوین دستورالعمل های کاری 
برای کارکنان

مرتضی شریف مرادی، کارشناس تولید 
تاندم میل: با اشاره به حجم فعالیت ها و راهکارهای 
ارائه شــده در جلســات فنی واحــد و آنالیزهای 
صورت گرفتــه به منظــور کاهش عیــوب واحد 
تاندم میل، در ابتدا ســبد محصولات به دو بخش 
محصولات ویژه شامل MB، MC و سفارش های 
ویژه لوازم خانگی و محصولات فروش و سیکل سرد 
و گالوانیزه و رنگی باکیفیت عادی تقسیم بندی شد. 
در گام بعدی، عیوب هر سیکل تولیدی متناسب با 
وزن و تکرار، در اولویت گروه کارشناسی واحد در 
دستور کار قرار گرفت که برخی از مهم ترین آن ها را 

در ادامه ذکر می کنیم:
-در موضــوع عیب حفــره گریــس: اصلاح 
دســتورالعمل های تولید، استانداردهای نظافت 
صنعتی و تعمیراتی، بهبود کیفیت اقلام یدکی که 
باعث بروز عیب می شود به صورت خاص در تولید 

محصولات ویژه.
-در موضوع عیب زنگ زدگی: مطالعه، طراحی، 
ساخت و نصب سیستم خشک کن ورق در خروجی 
خط بعد از قفســه پنج و همچنین به  روزرســانی 
گــردش کار کنترل وضعیت خشــک بودن ورق 
به منظور رسیدن به  ســرعت بهینه به شکلی که 
کمترین میزان افت تولیــد را در محصولات ویژه، 

به خصوصMB ، شاهد باشیم.
-در موضوع عیب دوده لبه ماری: به روزرسانی 
و بهبود اســتانداردها و گردشــکارهای فرایندی 
در خصوص کنترل هرچه دقیق تــر پارامترهای 
فنی امولســیون و همچنین تعریف استاندارد و 
بازرســی های ویژه گروه هیدرولیــک به منظور 
کنتــرل دقیــق نشــتی های روانــکار و روغن 

هیدرولیک.
-در موضوع عیب ضخامت خــارج از تلرانس: 
ایجاد اســتاندارد برای برنامه های کاری به منظور 
رسیدن به کمترین میزان تغییر عرض و ضخامت 
ورق در توالــی کلاف ها در برنامــه کاری و اصلاح 
دســتورالعمل های تولید و برگــزاری دورهای 

آموزشی برای کارکنان پولپیت اصلی.
در مؤلفه بازده کمی، تدوین دستورالعمل های 
کاری برای کارکنــان پولپیت اصلــی و ورودی 
و آموزش آن هــا در برنامــه کاری قــرار گرفت. 
همچنین نظارت و واپایش کیفیت انجام و اجرای 
دســتورالعمل های جدید توسط سر شیفت های 
گروه های تولید و پیش بینی و ایجاد مشــوق های 
لازم به منظور ایجاد انگیزه در نفرات درگیر ازجمله 
اقدامات و برنامه هایــی بود که به موازات ســایر 

فعالیت ها در دستور کار قرار گرفت.
محســن اســتکی مدیــر ناحیه نورد ســرد 
فولاد مبارکــه در پایــان از حمایت های معاونت 
بهره برداری، مدیریت ارشــد تولیــد و همچنین 
از زحمات رؤســا، سرپرســتان، کارشناســان و 
همکاران شــاغل در گروه های تولید و تعمیرات 
واحد تاندم میل، دفاتر فنی تولید و تعمیرات، واحد 
کنترل کیفی ناحیه نورد ســرد که در کسب این 

موفقیت نقش داشتند صمیمانه قدردانی کرد.

در خط تاندم مداوم نورد سرد و طی 7 سال گذشته اعلام شد

تثبیت رشد صنعتی فولاد سنگانركورد بی سابقه بازده محصول در فولاد مباركه
در ۱۴۰۴ 

آمارهــای جدید از عملکرد شــرکت فولاد ســنگان 
حکایت از تثبیت رشــد صنعتی دارد. بررســی ها نشان 
می دهد این شرکت توانســته نه تنها تولید خود را حفظ 
کند، بلکه رشد 8 درصدی در بخش کنسانتره را نیز محقق 
سازد. فولاد ســنگان در چهار ماه نخست 1404 با تداوم 
پروژه های زیرساختی، ادامه ســاخت مدارس و توسعه 
خطوط آب رسانی، مسیر توسعه پایدار را با شتاب بیشتری 
دنبال می کند و همچنان به عنوان یکی از پیشــروترین 
واحدهای صنعتی کشور، نقش مؤثر خود را در رشد تولید 

ملی و توسعه منطقه ای ایفا می کند.
نتایج عملکرد 120 روز نخســت ســال 1404 نشان 
می دهد شرکت فولاد سنگان موفق شده است با مدیریت 
هدفمند منابع، حفــظ ثبات تولید و اولویت بخشــی به 

خطوط حیاتی، مسیر رشد صنعتی خود را حفظ کند.
تولید کنســانتره در چهار ماه ابتدایی امســال به یک 
میلیــون و 508 هزار و 583 تن رســیده که نســبت به 
مدت مشــابه ســال 1403، افزایش 8 درصدی را نشان 
می دهد. این در حالی است که ســال گذشته در همین 
بازه، تولید کنســانتره یک میلیون و 396 هزار و 70 تن 
ثبت شده بود. رشــد تولید در چنین شرایطی، نشانه ای 
از توانمندی زیرســاختی، مدیریت بهینه خطوط تولید، 
و تعهد سازمانی به اســتمرار تولید حتی در وضعیت های 
بحرانی اســت. تولید گندله در این مدت به یک میلیون 
 و 600 هزار تن رســید که از تاب آوری سیســتم تولید 

حکایت دارد.
این آمار در حالی ثبت شــده که در سال 1403 فولاد 
سنگان موفق به عبور از ظرفیت اســمی کارخانه شد و با 
ثبت رکورد تولید 5 میلیون و 64 هزار و 869 تن گندله، 
رشد 40 درصدی نسبت به ســال 1402 را رقم زد. این 
دستاورد کم نظیر که حاصل تلفیق توان فنی، برنامه ریزی 
هوشــمندانه و بهره گیری از ســرمایه انسانی متخصص 
است، شــاخصی روشــن از ظرفیت بالای تولید ملی در 

شرایط تحریمی محسوب می شود.

همچنین بررسی روندهای ماهانه تولید کنسانتره از 
سال 1400 تا 1403 نشــان می دهد که در این مدت، با 
وجود نوسانات ناشی از تأمین انرژی و تغییرات اقتصادی، 
نرخ رشــد در بســیاری از ماه ها صعودی بوده اســت؛ 
به گونه ای که از 109 هزار تن در اردیبهشــت 1400 به 

بیش از 480 هزار تن در آبان 1403 رسیده است. 
این رشد پیوسته، ثمره سرمایه گذاری در تجهیزات، 
بهینه سازی فرایندهای تولید و به کارگیری سیاست های 
بلندمــدت تولیدمحــور بــوده اســت. برنامه ریــزی 
انجام شــده برای ســال 1404 بر دو مبنای تأمین کامل 
بــرق، گاز و آب در تمــام ماه های ســال و فــرض دوم 
محدودیت انرژی طراحی شــده اســت. بــا وجود عدم 
تامین انــرژی مورد نیــاز در ماه های آغازیــن، عملکرد 
مجموعــه نشــان داده که بــا تمرکز بــر اولویت بندی 
منابع، بازآرایی خطوط و اســتفاده از انعطاف عملیاتی، 
 می توان از تهدیدها فرصت ســاخت و چشم انداز تولید را 

حفظ کرد.

مسئولیت اجتماعی و توسعه پایدار در خواف
شــرکت فولاد ســنگان در ادامه نقش آفرینی خود 
در توســعه پایــدار منطقه خــواف، در ســال 1403 و 
چهارماهــه نخســت 1404 اقدامات مؤثــری در حوزه 
مسئولیت اجتماعی، زیرساخت های آموزشی، راه سازی 
و اشــتغال زایی به انجام رســانده اســت. جذب بیش از 
600 نیروی انســانی به صــورت مســتقیم و ایجاد بالغ 
بر 2500 فرصت شــغلی غیرمســتقیم، نمونه ای از این 
 اقدامات در مسیر توســعه اجتماعی پنج ساله در فولاد 

سنگان است.
در حوزه آموزش، احداث 9 مدرسه و 144 کلاس درس، 
نقشی مهم در بهبود زیرساخت های آموزشی شهرستان 
ایفا کرده و پروژه راه سازی اســتراتژیک تربت حیدریه- 
خواف نیز در حال پیشــرفت است. شرکت فولاد سنگان 
همچنین با سرمایه گذاری در پروژه تصفیه خانه فاضلاب 
تایباد و مشــارکت در طــرح انتقال آب دریــای عمان، 
گام هایی اساسی برای تأمین پایدار آب مورد نیاز خطوط 

تولید خود برداشته است.
نوآوری، بومی ســازی و صرفه جویــی ارزی رویکرد 
بومی سازی تجهیزات و توســعه فناوری، به عنوان یکی 
از اولویت های فولاد ســنگان در سال های اخیر، منجر به 
کاهش وابســتگی و صرفه جویی ارزی قابل توجه شــده 
اســت. طراحی و ساخت دســتگاه لاینرهندلر 7 محوره 
توســط متخصصان داخلی، صرفه جویــی 1.4 میلیون 
یورویی را به همراه داشته و نصب 11 دستگاه رطوبت سنج 
آنلاین نیز 130 هزار دلار صرفه جویی ارزی در پی داشته 

است.

از شبیه سازی دانشگاهی تا کاهش گوگرد
 از دیگر اقدامات نوآورانه شــرکت می توان به استقرار 
 ،56000 ISO نظام مدیریت نوآوری بر پایه اســتاندارد
تدوین ســند توســعه نوآوری و همکاری با دانشگاه ها 
برای طراحی شبیه ســازی کوره های گندله سازی اشاره 
کرد. پروژه های زیست محیطی همچون کاهش گوگرد 
کنسانتره، تثبیت ســبز باطله ها با بیوپلیمرهای گیاهی 
و حذف گوگرد از گازهای خروجی گندله ســازی نیز در 
جهت بهینه ســازی فرآیندها و حفظ محیط زیست اجرا 

شده اند.
 فولاد ســنگان در چهار ماه نخســت 1404 با تداوم 
پروژه های زیرساختی، ادامه ســاخت مدارس و توسعه 
خطوط آب رسانی، مسیر توسعه پایدار را با شتاب بیشتری 
دنبال می کند و همچنان به عنوان یکی از پیشــروترین 
واحدهای صنعتی کشور، نقش مؤثر خود را در رشد تولید 

ملی و توسعه منطقه ای ایفا می کند.
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اخبار فولاد

با هدف حذف توقفــات ناخواســته در خطــوط تولید و با 
برنامه ریزی دقیــق و تهیه طرح گام به گام، سیســتم حفاظتی 
پست های مربوط به واحدهای تاندم میل پنج و دوقفسه ای نورد 
سرد که نقش مهمی در تولید فولاد مبارکه دارند با سامانه های 
هوشمند جایگزین شد و ارتقا یافت. مراحل طراحی، خرید و اجرای 
این پروژه با انجام برنامه ریزی دقیق و تدوین طرح گام به گام در 
جهت تعویض سیستم حفاظتی بخش های مختلف پروژه، نهایتاً 
طی مدت دو سال، باکیفیت بالا انجام گرفت و پروژه با کمترین 

ریسک ممکن به بهره برداری رسید.
حمیدرضا خسروانی پور، معاون طرح و توسعه فولاد مبارکه، 
ضمن اعلام این خبــر افزود: به روزرســانی زیرســاخت های 
صنعتی از الزامات اجتناب ناپذیر در توســعه فولاد مبارکه است 
و این به روزرســانی ها همواره با مشــکلات توقف تولید مواجه 
اســت. در این مورد خاص نیز چالش اصلی افزون بر پیچیدگی 
طراحی و مشــکلات تأمین در شــرایط فعلــی، برنامه ریزی 
برای اجرای کار بــدون ایجاد توقــف در روند تولیــد بوده که 
خوشــبختانه هماهنگــی و همکاری بین بخش های توســعه 
 و بهره بردار در فــولاد مبارکــه مهم ترین دســتاوردها را رقم 

زده است.

کاهش زمان توقفات، امکان مانیتورینگ از راه دور 
رله ها و در دسترس  بودن قطعات یدکی

بهرام کل کیان، رئیس توسعه شبکه برق و اتوماسیون فولاد 
مبارکه نیز در همین زمینه گفت: رله های حفاظتی نقش حیاتی 
در ایمنی و پایداری تجهیزات دارند. رله های قدیمی که قابلیت 
ثبت وقایع و تنظیمات دقیق ندارد، در این پروژه با سیستم های 

هوشمند از نسل های جدید جایگزین شد. این امر با برنامه ریزی 
دقیق صورت پذیرفت و می توان گفت امروز واحدهای تاندم پنج 
و دوقفسه ای نورد سرد فولاد مبارکه از مزایای این پروژه، شامل 
کاهش میزان خسارت در زمان وقوع خطا، سهولت در بهره برداری، 
عیب یابی سریع تر و امکان ثبت وقایع و تحلیل حوادث، افزایش 
فرمان پذیری و دقت عملکرد رله ها، جلوگیــری از اتلاف زمان 
تعمیرات و در نتیجه کاهش زمــان توقفات، امکان مانیتورینگ 
از راه دور رله ها و نیز دردســترس بودن قطعات یدکی بهره مند 

شده است. 

تعویض و بهینه سازی سیستم حفاظتی پست ها
سید احسان فقهی، کارشناس توسعه شبکه برق و اتوماسیون 
فولاد مبارکه هم اظهار کرد: در طرح قدیم برای سیستم حفاظتی 
پســت های تأمین کننده برق تغذیه تاندم های پنج قفســه ای 
 )static relays( و دوقفسه ای نورد ســرد از نوع اســتاتیکی
استفاده شــده بود و امکان تنظیم دقیق و ثبت وقایع و خطا در 
این نوع وجود نداشــت. باتوجه به اهمیت کار واحدهای مذکور 
در محصول تولیدی شرکت فولاد مبارکه و به منظور جلوگیری 
از خاموشی ها و توقف تولید، پروژه تعویض و بهینه سازی سیستم 
حفاظتی پســت های مربوط با رله های دیجیتال جایگزین شد. 
علاوه بر این، به منظور هوشمندســازی و تحلیل دقیق حوادث 
و خطاها در سیســتم برق رســانی، شبکه ســنکرون زمانی در 
 بستر پروتکل استاندارد جهت سیستم حفاظتی جدید در نظر 

گرفته شد.
وی با بیان اینکه شبکه اجراشده قابلیت انتقال اطلاعات و تغییر 
سریع و از راه دور تنظیمات سیســتم حفاظتی را نیز دارد گفت: 

سیستم حفاظتی قدیم دارای مشکلاتی از قبیل توقفات متعدد 
ناشی از فرسودگی و از رده  خارج بودن و خرابی تجهیزات و عدم 
دسترسی به قطعات یدکی به دلیل عدم تولید مجدد قطعات بوده 
که همین مشکلات باعث عدم آماده به کاری و همچنین ایجاد آثار 

منفی در راندمان تولید شده بود.
کارشناس توسعه شبکه برق و اتوماســیون فولاد مبارکه از 
موارد زیر به عنوان مهم ترین فعالیت های انجام شده در این طرح 
یادکرد: تعویض و ارتقای رله های اصلی و پشتیبان و تغییرات لازم 
بر روی تابلوهای موجود، انجام تنظیمات دقیق و تست رله های 
نصب شده، اجرای شــبکه فیبر نوری بین کلیه پست ها، نصب 

سوئیچ های شبکه و سامانه ای برای اجرای هم زمانی رله ها.

 به گفته فقهی باتوجه به اینکه این پروژه دارای بخش ها و اجزای 
متعددی بود و اجرای به روزرسانی و نصب تجهیزات جدید، تنها در 
زمان توقفات ممکن بود، مراحل طراحی، خرید و اجرای این پروژه 
با انجام برنامه ریزی دقیق و تدوین طرح گام به گام در جهت تعویض 
سیستم حفاظتی بخش های مختلف پروژه، نهایتاً طی مدت دو 
سال، باکیفیت بالا انجام گرفت و پروژه با کمترین ریسک ممکن 

به بهره برداری رسید.
وی در خاتمه از زحمات و همکاری های معاونت بهره برداری، 
مدیریت ارشد خدمات فنی و پشتیبانی و مدیریت و کارکنان ناحیه 
انرژی و سیالات و نورد سرد، شــرکت مهندسی فولاد و شرکت 

پیمانکار مجری طرح قدردانی کرد.

هوشمندسازی و ارتقای رله های حفاظتی تاندم پنج و دوقفسه ای نورد سرد فولاد مباركه
گزارش


